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W pierwszej
lidze
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Firma Simet SA, z siedziba w Piaskach,

w powiecie gostynskim (woj. wielkopolskie)
dzieki wielomilionowym inwestycjom

w nowag hale produkcyjng oraz jej
wyposazenie stala sie producentem
opakowan, mogacym sprosta¢ potrzebom
nawet najbardziej wymagajgacych
koncernéw. Nowa maszyne drukujaca

w technologii fleksograficznej, FLEXO
160-VISION oraz wycinarke VISIONCUT 1.6
zainstalowala szwajcarska firma Bobst.

Jak Feniks z popiotéw

Firma Simet powstata w 1960 roku jako oddziat jednej ze
Spoétdzielni Inwalidow, zatrudniajgcej osoby niepeinosprawne.
Status Zaktadu Pracy Chronionej ma do dzis, lecz to jedyna ce-
cha wspdlna z obecnym Simetem. Pierwotnie firma specjalizo-

wata sie w produkcji wyrobow metalowych, jednak nie odnala-
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We wrzesniu br. miato miejsce
uroczyste uruchomienie nowej
hali produkcyjnej firmy Simet SA,
ktére zgromadzilo ok. 100 osdb,
gléwnie klientéw 1 dostawcodw
firmy Simet SA.

zta sie w nowej, postkomunistycznej rzeczywistosci. Na poczat-
ku lat 90. Kondycja firmy Simet byta na tyle staba, ze obecny za-
rzad spotki — prezes Zofia Grzegorzewska oraz czlonek zarza-
du, peliacy réwniez funkcje dyrektora handlowego, Janusz
Wozniak weszli do niej z zamiarem likwidacji. Pojawity sie jed-
nak przestanki do reaktywowania firmy; w 1995 roku niedoszli li-
kwidatorzy postanowili rozszerzy¢ dziatalnos¢ firmy o produkcije
opakowan, a w 1997 roku zostat zmieniony status Simetu ze
spotdzielni na spodtke prawa handlowego. Okazato sie, ze byt to
strzat w dziesigtke — poczynione inwestycje i zmiana statusu za-
poczatkowaty dynamiczny rozwoéj spotki. Udziat produkeiji wyro-
béw opakowaniowych systematycznie rést i szybko stat sie do-
minujgcy, cho¢ dziat metalowy w ograniczonym zakresie funk-
cjonuje do dzi$. Z rozszerzeniem dziatlalnosci o przetworstwo
opakowarn wigze sie zabawna historia — wspomina Zofia Grze-
gorzewska. — Wybralismy sie z Januszem WoZniakiem do pobli-
skiej huty szkla w Gostyniu, ktéra juz uporata sie z transforma-
cyjnymi problemami, aby cos podpatrzec, podpytac. Zapropono-
wali nam wykonanie tacek z tektury i ja ochoczo sie zgodzilam,
cho¢ nie bytam pewna, co to jest tektura. Tak sie to zaczeto, a hu-
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ta szkia jest do dzis naszym klientem, na dobre i na zle. Dzi$
Simet SA zatrudnia 150 os6b, co czyni go jednym z wiekszych pra-
codawcdéw w gminie. Zaktad pracuje 5 dni w tygodniu, w syste-
mie 3zmianowym i ma specjalistyczny park maszynowy do pro-
dukcji opakowan z tektury falistej 3-warstwowej z falg B, C i E
lub 5-warstwowej z falg B+C i B+E. Produkuje opakowania karto-
nowe standardowe, opakowania kartonowe klapowe z nadru-
kiem flekso do 4 kolorow, opakowania kartonowe fasonowe z na-
drukiem, wypehienia typu przektadki, kratownice oraz inne opa-

kowania dostosowane do indywidualnych potrzeb klientow.

Nowa hala, nowe mozliwosci

W 2009 roku uznalismy, ze prowadzenie dzialalnosci w obec-
nej strukturze hal produkcyjnych jest bardzo utrudnione, a dal-
szy rozwoj — praktycznie niemozliwy — mowi Janusz Wozniak. —
Zaczelismy wiec szukac miejsca z potencjatlem rozwojowym, po-
zwalajgcym na wybudowanie nowoczesnej hali produkcyjnej.
Wraz z rozwojem stalismy sie dodatkowo ucigzliwi dla okolicz-
nych mieszkaricow i pobliskiego szpitala, tiry z dostawamii z go-
towg produkcjg blokowaty waskie uliczki oraz zakiécaty spokdj.
Przestanek do przeniesienia produkcji w inne miejsce, stworze-
nia nowej infrastruktury logistycznej oraz do inwestycji w nowy
park maszynowy bylo wiec wiele, a nam bardzo zalezato na zro-
bieniu czegos, co przeniostoby nas na inng ,potke” producentow
opakowarn. Konieczne do tego byto nowe miejsce i nowe techno-
logie, ktére pozwolilyby nam stac¢ sie dostawcq strategicznym
dla naszych klientéw. Wspoélnie z samorzadem lokalnym wyty-
powane zostalo potencjalne miejsce do inwestyciji, tzw. strefa
aktywizacji gospodarczej w gminie Piaski, w ktérej Simet SA byt
pierwszym inwestorem. Od pomystu do realizacji uplynefo na-
prawde niewiele czasu — wspomina Janusz Wozniak. - Kupilismy
grunty, ziozylismy wniosek o dotacje unijne i w maju 2009 roku
rozpoczelismy budowe. 31 marca 2011 roku nowa hala produk-
cyjna o powierzchni ok. 4 tys. m? byta gotowa. Jest to w tej chwi-
li jeden z najnowoczesniejszych zakladow w zakresie przetwor-
stwa (czyli bez zintegrowanej tekturnicy) w Polsce. Oczywiscie
nie udatoby nam sie dokonac tak szybkiej transformacji bez do-
tacji unijnych - Unia sfinansowata nasz projekt w 50 proc.

Zwigzani procedurami przetargowymi spodtka ogtosita prze-
targ na wytonienie dostawcy maszyn. Najlepsze warunki zaofe-
rowata firma BOBST. MieliSmy bardzo dobre doswiadczenia
W pracy z maszynami tego producenta, cho¢ dotychczas kupo-
waliSmy urzgdzenia uzywane - ttumaczy dyrektor handlowy.
Zalezato nam na niezawodnosci, najwyzszej jakosci i sprawnym
serwisie — wszystkie te elementy znalezliSmy wiasnie u szwaj-
carskiego producenta. Simet zakupit 4-kolorowg maszyne flekso-
graficzng Bobst FLEXO160 VISION, ktéra uzupemita park ma-
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szyn drukujgcych, sktadajgcy sie z maszyn produkciji wioskie;.
Ze wzgledu na profil produkciji 4 zespoty drukujgce sg wystarcza-
jace, aczkolwiek maszyna ma mozliwos¢ rozbudowy. Maszyny
fleksograficzne typu FLEXO 160-VISION zostaly wprowadzone
na rynek w 2004 r. i obecnie w Polsce pracuje ich kilkanascie,
w konfiguracjach od jednego do nawet pieciu kolorow — dodaje
Robert Jurkiewicz, sales manager w firmie Bobst Group Polska.
- Drugg maszyng, zainstalowang w ramach dofinansowanego
przez Unie projektu byla — rowniez juz kolejna w Polsce wycinarka
plaska do réznego rodzaju tektur falistych Bobst VISIONCUT 1.6.

W innej rzeczywistosci

Simet produkuje obecnie gtownie opakowania zbiorcze faso-
nowe i klapowe z nadrukiem na zlecenie firm z branzy spozyw-
czej, ktore wymagajg spetnienia pewnych standardéw bezpie-
czenstwa. Nie chodzi juz tylko o ISO, ktory to certyfikat posiada-
my od 2000 roku, ale rowniez o certytikaty poswiadczajgce spel-
nianie standardéw produkcji bezpiecznej zywnosci typu HACCP
czy BRC - wyjasénia Janusz Wozniak. — My wybraliSmy system
certyfikacji BRC i obecnie jestesmy na etapie ubiegania sie o ten
certyfikat. Procedury sg juz na tyle zaawansowane, ze na po-
czatku przysztego roku mamy zamiar podejs¢ do certyfikacji.
Rynek w tej chwili wymaga posiadania certyfikatow poswiad-
czajgcych higieniczng, bezpieczng produkcje, dlatego z nasza
inwestycjg wstrzelilismy sie idealnie. W starej strukturze pro-
dukcyjnej uzyskanie certyfikatu bytoby na pewno bardzo trud-
ne. Inni gtéwni klienci firmy Simet SA to branza mleczarska,
cukiernicza, przetworstwo warzyw i owocow. Jestesmy nasta-
wieni na produkcje duzej ilosci opakowan, w zautomatyzowa-
nych procesach, z bardzo dobra jakoscig — podsumowuje Janusz
Wozniak. — Na razie 90% produkcji Simet SA trafia na rynek pol-
ski, ale dzieki dobrej lokalizacji w woj. wielkopolskim myslimy
rowniez o rozwoju eksportu na rynki zachodnie.

Nowe inwestycje umozliwity firmie Simet SA zaistnienie na
nowym rynku opakowan z nadrukiem o bardzo wysokiej jakosci,
konkurujgcej z jakoscig offsetu na papierach powlekanych. Dzieki
nowemu zapleczu technologicznemu otworzyty sie nowe mozli-
wosci takze w zakresie obrébki nowych rodzajow podtozy, takich
jak wtasnie papiery powlekane. Trudno jeszcze powiedzied, o ile
doktadnie wzrosta produkcja firmy dzieki nowym inwestycjom,
ale na pewno pozwolita zaistnie¢ w nowych segmentach, a takze
dostosowac sie do zmieniajgcego sie, coraz bardziej wymagajgce-
go rynku. Kilkanascie lat temu mato kto zamawiat wielobarwne
opakowania zbiorcze, dzis to juz jest standard, opakowania sg co-
raz bardzie] wyszukane, wyzszej jakosci i po prostu fadniejsze —
dodaje Robert Jurkiewicz. — Co ciekawe rynek ten rozwinely zna-
komicie sieci dyskontowe, klienci m.in. firmy Simet SA.
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Nasz potencjat produkcyjny wzrdst znaczaco, obecnie prze-
rabiamy juz ponad 3 miliony mZ2 tektury miesiecznie, wyraznie
poprawila sie takze wydajnosé, a logistyka wewnetrzna to
po prostu inny swiat. Od momentu uruchomienia nowej hali pro-

dukcyjnej funkcjonujemy w zupeinie innej rzeczywistosci —

stwierdza Janusz Wozniak. Produkcja odbywa sie obecnie w sta-

rym i nowym zaktadzie (stary zaklad spe-
cjalizuje sie w produkcji wielkogabaryto-
wych kartonéw, a w nowej hali odbywa
sie produkcja automatyczna — zadruk, wy-
cinanie, klejenie i sktadanie), ale docelo-
wo produkcja ma zosta¢ przeniesiona

w jedno miejsce, cho¢ wigze sie to z do-

datkowymi inwestycjami, czyli dalsza roz-
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budowg nowej hali. Potencjat inwestycyjny mamy, zakupiona
przez nas dziatka ma powierzchnie okoto 8 ha, wiec miejsca row-
niez jest dosy¢ i nasz projekt przewiduje takg witasnie rozbudo-
we - dodaje dyrektor handlowy. - Musimy jednak poczekac
na rozwoj sytuacji ekonomicznej i przede wszystkim odnalez¢
sie na nowym rynku. Mimo duzej niepewnosci na rynkach nasza
produkcja 1 przychody systematycznie rosng, a zaklad naprawde
robi wrazenie na naszych klientach. Mowig, ze jestesmy produ-

centem z pierwszej ligl.

Sprawdzony partner

Bobst to bardzo profesjonalne podejscie w kazdym zakresie
- od momentu rozmow na temat optymalnej konfiguracji po
montaz i pozniejszy serwis. Wiem z doswiadczenia, bo instalo-
walismy maszyny roznych producentow, ze nie zawsze to tak
wyglada. Na samym poczatku stworzylismy harmonogram dzia-
fan, ktory zostat ze szwajcarska precyzja w 100% zrealizowany.
Maszyny funkcjonujg bez zarzutu, a wsparcie, jakie otrzymuje-
my w ramach obstugi gwarancyjnej jest naprawde na wysokim
poziomie. Naszych wyborow nie zalowalismy nawet przez chwi-

le — chwali firme Bobst dyrektor handlowy Simet SA.

Inwestycja w maszyny BOBST FLEXO160
VISION oraz VISIONCUT umozliwity firmie
Simet SA zaistnienie na nowym rynku
opakowan z nadrukiem o bardzo wysokiej
jakosci, konkurujacej z jakoscig offsetu

na papierach powlekanych.

Bobst to mercedes branzy opakowarn — wtoéruje Zofia Grzego-
rzewska. — U nas wcigz pracuje maszyna z 1973 roku i to jest dla
nas najlepsza rekomendacja. Nie mielismy Zzadnych watpliwo-
sci, z ktorym dostawcg sie zwigzad, tym bardziej, ze naszym
priorytetem jest niezawodnosc, ktorg musimy rowniez gwaran-
towac¢ naszym klientom. Oblozenie naszych maszyn jest juz
praktycznie peine, poczatkowo nosiliSmy sie z zamiarem sprze-
dazy starych maszyn, ale bardzo krotko. Wcigz jest dla nich pra-
ca, wiec planujemy takze nowe inwestycje — oprocz rozbudowy
hali, o ktérej wspominal mdj wspdlnik, takze nowe maszyny.

Elementem przewagi firmy Simet SA w stosunku do koncer-
noéw opakowaniowych jest duza elastycznos¢. Wykonujemy
zarowno krotkie, jak i dlugie serie opakowari, nie mamy okreslo-
nych minimow produkcyjnych, za to posiadamy technologie
pozwalajace realizowac praktycznie kazdg produkcje — moéwi
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Janusz Wozniak. - Dodatkowo reagujemy bardzo szybko, zamo-
wienia majg krotki czas realizacji, co nasi klienci naprawde do-
ceniajg w czasach spadajgcych serii. Zauwazytem rowniez inny
trend - firmy nie chcg juz zamawiac¢ opakowar z mysla o maga-
zynowaniu, zeby dzieki wyzszemu nakladowi uzyskac nizsza ce-
ne. Coraz czesciej kwestie logistyczne zwigzane z dostawami
just-in-time sg przerzucane na producenta opakowan. Tu row-
niez jestesmy w stanie wykaza¢ wysokg elastycznosc¢ czy to po-
przez magazynowanie produkcji dla klienta, czy poprzez wielo-
krotne wznawianie naktadu.

Dla firmy Simet bardzo istotne sa réwniez kwestie ochro-

oczyszczalnie sciekow poprodukcyjnych, poniewaz czujemy sie
odpowiedzialni za lokalng spolecznosc i czyste srodowisko — in-
formuje Janusz WozZniak. — Nasz nowy zaklfad jest naprawde
przyjazny srodowisku.

We wrzeéniu miato miejsce uroczyste uruchomienie hali pro-
dukcyijnej, ktére zgromadzito ok. 100 osdb, gtéwnie klientéw i do-
stawcow firmy Simet SA. Wtedy dopiero — po odsfonieciu wizy-
towki firmy - tak naprawde zdaliSmy sobie sprawe, czego udato
nam sie w tak krotkim czasie dokonaé. Miatam tzy w oczach
- moéwi Zofia Grzegorzewska — Jeden z naszych klientdw powie-

dziat podczas tego spotkania: jak juz zaczniecie, to sie nie zatrzy-

ny srodowiska: Zainwestowalismy we wiasna, automatyczng

macie. I chyba rzeczywiscie tak z nami jest. ]

BOBST GROUP POLSKA SP. Z 0.0.
UL. NICIARNIANA 2/6, 92-208 L.ODZ

TEL.: +48 42 616 26 00, FAX: +48 42 616 26 01
WWW.BOBSTGROUP.PL
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Zmiana opakowania ryzu marki Basmati

Hinduski producent ryzu firma Tilda
wprowadza na rynek w Europie nowe
opakowania do swojego ryzu marki Ba-
smati. Nowe opakowania zastapia do-
tychczas stosowane opakowania z za-
mknieciami btyskawicznymi strunowymi.

Firma Tilda zdecydowata sie na pako-
wanie ryzu do porecznych toreb typu Fle-
xZiBox, wyposazonych w przyjazne dla
uzytkownika zamkniecia suwakowe serii
,olide-Rite” (dostarczane przez firme Pac-
tiv Corporation). Opakowanie zapewnia
wysoki poziom wygody i zabezpieczenia
produktu. Produkt firmy Tilda trafit
na potki sklepowe w Wielkiej Brytanii
pod koniec 2010 r.; obecnie jest dostepny
réwniez w Niemczech i innych krajach
europejskich.

Torby typu FlexZiBox do ryzu marki
Basmati firmy Tilda sg produkowane z fo-
lii wielowarstwowej PET/PE. Sa to torby
Z czterema polaczeniami zgrzewanymi

wzdhuz bocznych krawedzi, dzieki ktérym
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torba po napemieniu produktem ma
ksztatt prostopadto$cienny, co umozliwia
umieszczenie nadruku z kazdej strony,
a tym samym atrakcyjng prezentacje pro-
duktu w punkcie sprzedazy detaliczne;j.
Zastosowane w nowym opakowaniu za-
mkniecie suwakowe zastepuje zwykte za-
mkniecie strunowe, z jakim sprzedawany
byt dotychczas ryz marki Basmati firmy
Tilda. Jak twierdzi producent, zmiana ma
zaspokoi¢ zapotrzebowanie klientéw
na bezpieczny produkt i zapewni¢ peten
komfort uzytkowania. Suwak umozliwia
wygodne otwarcie torby bez uzycia noza
lub innego przyrzadu, a nastepnie po-
nowne jej zamkniecie.

Wytrzymate, przyjazne dla klientow
nowe torby sg produkowane z trwatej,
wodoodpornej folii typu royal blue, co
oznacza, ze uzytkownik nie musi przesy-
pywac ryzu z torby do innego pojemnika
w celu jego ditugotrwatego przechowy-
wania. W efekcie firma Tilda zdotata zre-

dukowa¢ ilo$¢ zuzytych opréznionych

z zawartosci opakowan trafiajacych
na wysypiska émieci o 40 proc. Dodatko-
wy uchwyt utatwia przenoszenie toreb
o masie 5 lub 10 kg.

Opakowanie moze by¢ napemiane
maszynowo na wszystkich konwencjo-
nalnych maszynach znanych producen-
téw, od goéry i od dotu. W tym drugim
przypadku suwakowe zamkniecie tatwo
wytrzymuje wysokie cisnienie towarzy-
takze

szace procesowi napeiniania,

przy duzych predkosciach.

Opracowano na podstawie

informacji firmy Nordenia
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